
corgimenti, i prodotti Isol-
confort, tra i vari isolanti,
sono quelli che, a parità di
isolamento, hanno il più
basso contenuto di energia
consumata.
L’impiego delle soluzioni
prodotte dall’azienda nell’ul-
timo anno ha fatto rispar-
miare circa il 70% di com-
bustibili per il riscaldamento
degli ambienti, ottenendo
una riduzione di emissioni
di CO2 pari a circa 60 mi-
lioni di tonnellate, quasi
quanto quelle prodotte in un
anno dal Triveneto.
Questo è solo uno dei motivi
per cui l’azienda è stata scelta
come fornitore dai migliori
brand dell’edilizia che tute-
lano le abitazioni con sistemi
a cappotto, sistemi a coper-
tura e sistemi a pavimento.
«Le prestazioni superiori, i
brevetti sviluppati in esclu-
siva, il servizio di consulenza
ai progettisti – continua Ila-
rio Zanatta – sono fra i plus
di Isolconfort. Importantis-

sima è la garanzia sulla sta-
gionatura dei prodotti: unica
nel suo genere, sottopone il
materiale a un forte stress e
certifica la stabilità degli iso-
lanti nel tempo. Proprio a
questo processo sono dedi-
cati per 14.000 metri quadri
della superficie aziendale».
Proiettata verso il futuro e
attenta all’innovazione,
l’azienda si è dotata di un la-
boratorio interno impegnato
nella ricerca e nel controllo
di ogni fase produttiva e
delle prestazioni dei mate-
riali per isolamento termico.
L’affidabilità di ogni ele-
mento in uscita dagli stabili-
menti è garantita da doppi
controlli: oltre alle certifica-
zioni obbligatorie, due isti-
tuti esterni, il FIW di Mo-
naco di Baviera e l’istituto
Italiano dei Plastici, moni-
torano la qualità. Grazie alle
sue eccellenze, Isolconfort
non solo è al vertice del mer-
cato del Nord Italia, ma
esporta anche dove l’affida-

bilità è un requisito indi-
spensabile: Svizzera, Germa-
nia, Austria, Slovenia i paesi
in cui il brand italiano viene
richiesto, per la produzione
di prodotti personalizzati e
lastre di Neopor Basf.
«Tutti i maggiori players del
mercato edilizio utilizzano i
prodotti e i sistemi isolanti
di Isolconfort per garantire
risultati certi e duraturi nel
tempo – conclude Ilario Za-
natta –, motivo per cui
siamo soliti affermare che
“in ogni casa c’è un cuore di
Isolconfort”».

FRIULI VENEZIA GIULIA 2011 • DOSSIER • 9796 • DOSSIER • FRIULI VENEZIA GIULIA 2011

ILPOLISTIRENE
ESPANSO
Èleggerissimo ed è ecosostenibile perché com-

posto al 98% di aria, il più comune elemento
naturale. Il processo di produzione utilizza solo il va-
pore acqueo, che consente ai granuli di gonfiarsi
fino a formare le caratteristiche palline. Per questo
l’EPS è riciclabile all’infinito ed è il materiale tra i più
usati per la conservazione degli alimenti, autoestin-
gue la fiamma e le sue caratteristiche isolanti sono
garantite nel tempo.

Ilario ZanattaMATERIALI PER L’EDILIZIA

SSembra quasi una
contraddizione, ep-
pure oggi si può ren-
dere il polistirene

espanso un materiale favore-
vole alla conservazione del-
l’ambiente. Lo dimostra il
caso di Isolconfort, gruppo
attivo da oltre quarant’anni
con una presenza capillare
nel Nord Italia grazie a tre
stabilimenti produttivi per
45.000 metri quadri di ca-
pannoni e a un’organizza-
zione logistica e distributiva
ben strutturata. Tutela il be-
nessere abitativo – ma pro-
tegge anche l’ambiente dalle
emissioni di carbonio – at-
traverso la creazione di si-
stemi isolanti che abbinano
idee pionieristiche a pro-

prietà termo-acustiche del
polistirene espanso.
Si tratta di una realtà così
innovatrice da vincere il pre-
mio per l’edilizia ecososteni-
bile al “Klimahouse Trend
2011”, award che premia le
novità in grado di coniugare
tecnologia e soluzione for-
male confermando elevate
caratteristiche di risparmio
ed efficienza energetica.
«Il “sistema casa” di Isolcon-
fort – spiega Ilario Zanatta,
titolare della società – pro-
pone soluzioni pronte per
tetto, pavimento e pareti:
ogni elemento isolante della
casa non solo contribuisce
alla riduzione delle emissioni
di carbonio, ma tutela l’am-
biente in ogni fase della sua
produzione». Riutilizzo delle
materie prime e autogenera-
zione di energia hanno fatto
guadagnare a Isolconfort la
qualifica di azienda “a scarti
zero”: la principale risorsa
usata per la produzione è in-
fatti il vapore acqueo, recu-

perato per il riscaldamento e
nuovamente reimpiegato per
la produzione. «Senza con-
tare che – prosegue Ilario
Zanatta –, i prodotti finiti
possono trovare un nuovo
impiego, essendo riciclabili
al 100% infinite volte, una
volta terminata la loro fun-
zione». Grazie a questi ac-

Incessante innovazione e ricerca tecnologica hanno permesso di

mettere a punto un sistema di isolamento termico che abbatte costi

ed emissioni inquinanti ottenendo il massimo dal polistirene.

Ne parla Ilario Zanatta

Amedeo Longhi
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Più isolamento
e meno emissioni

Isolconfort produce sistemi isolanti per l’edilizia.

Qui a fianco, polistirene espanso prima della lavorazione

www.isolconfort.it

TONNELLATE
Le emissioni di CO2
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Ogni elemento isolante della casa non
solo contribuisce alla riduzione

delle emissioni di carbonio,
ma tutela l’ambiente in ogni fase

della sua produzione


